实训教学课日教案（ 1 ）

	班    级
	18工业机器人五年制
	实习工种
	电工

	课程名称
	电工技能训练
	课题名称
	三相异步电动机的安装

	实习日期
	
	实习地点
	

	教学目标及重点
	知识目标：熟悉电动机结构，掌握三相异步电动机的拆装。

能力目标：三相异步电动机的拆装。

情感目标：通过小组合作学习，培养学生的团队合作精神。

重点：三相异步电动机的拆装

	实习工件

或对象
	电动机
	实习

教师
	

	实习前准备
	材料
	导线
	设备
	电动机

	
	工具
	錾子、水平尺、活络扳手、旋具等

	教学环节
	教学内容
	时间

分配

	组织教学

（场地、器材情况，考勤，安全教育，分组安排）
	一、考勤、稳定课堂秩序

二、实习情况介绍

三、安全教育

1．服从教师安排，遵守实习纪律

2．规范操作，勿打闹，注意安全

3．实训结束后，整理实训器材，清洁卫生，关好门窗


	20min



	讲授和演示指导

（复习引入，讲授新课，示范演示，要求图、过程、动作要领等写明）
巡回指导

(指导重点,发现问题及纠正措施,典型指导,文明规范指导)

	一、三相异步电动机的安装

1.安装前的准备

（1）选择好电动机的安装地点：干燥、通风、无腐蚀

（2）制作电动机的底座和底墩

（3）地脚螺栓制作：钢锯锯缝、用錾子将其分成人字形

2.安装电动机

（1）将电动机搬运至现场

（2）在电动机与底墩之间放木板防振

（3）将电动机放到底墩上

（4）套弹簧垫圈，按对角线拧紧螺母

3.校正电动机

将水平尺放在转轴上纵、横方向

4.安装电动机的传动装置

（1）带传动装置的安装与调整

1）安装

2）宽度中心线的调整

（2）联轴器传动装置的安装与调整

5.安装电动机的控制保护装置

（1）要求

（2）电压表和电流表的安装

6.导线的敷设

（1）导线的选择

（2）导线的敷设形式及要求

1）敷设形式：地下管敷设、明管敷设

2）要求

7.接线

（1）检查电动机的装配质量

（2）用兆欧表检查绕组的绝缘

（3）根据电动机的铭牌接线（Y或△）

（4）测量与试车

1）测空载电流

2）测转速

3）测工作电流

4）测工作温度

二、电动机的运行与维护

1.运行前的检查

2.启动电动机

3.监视运行情况

4．检测电动机运行参数

三、技能训练

1.场地及工具的选择

2.安装电动机

（1）底墩上垫木板

（2）将电动机放到底墩上

（3）放垫圈、拧紧螺母

3.调整电动机
	10min

60min

70min

	结束指导

（总结实习情况，效果评价度）


	
	10min

	布置作业
	实习报告


	10min

	实习教学体会

（客观、充实，有教改意义）


	
	


实训教学课日教案（ 2 ）

	班    级
	18工业机器人五年制
	实习工种
	电工

	课程名称
	电工技能训练
	课题名称
	三相异步电动机的拆卸

	实习日期
	
	实习地点
	

	教学目标及重点
	知识目标：熟悉电动机结构，掌握三相异步电动机的拆装。

能力目标：三相异步电动机的拆装。
情感目标：通过小组合作学习，培养学生的团队合作精神。

重点：三相异步电动机的拆装

	实习工件

或对象
	电动机
	实习

教师
	

	实习前准备
	材料
	导线
	设备
	万用表

	
	工具
	电工常用工具

	教学环节
	教学内容
	时间

分配

	组织教学

（场地、器材情况，考勤，安全教育，分组安排）
	1、考勤、稳定课堂秩序

2、实习情况介绍

3、安全教育

4、服从教师安排，遵守实习纪律

5、规范操作，勿打闹，注意安全

6、实训结束后，整理实训器材，清洁卫生，关好门窗
	20min



	讲授和演示指导


	一、复习引入

1、脚扣的使用方法

2、安全教育
二、讲授新课

1、定子  

组成：由机座、铁心和绕组三部分组成。 

机座的作用主要是固定和支撑定子铁心 
	10min



	（复习引入，讲授新课，示范演示，要求图、过程、动作要领等写明）
巡回指导

(指导重点,发现问题及纠正措施,典型指导,文明规范指导)
	定子铁心是异步电动机主磁通磁路的一部分；

定子绕组的作用是通入三相对称交流电后产生旋转磁场。

2 、转子  

组成：由转子铁心，转子绕组和转轴组成 。

转子铁心  是电动机主磁路的一部分，固定在转轴或转子支架上；

鼠笼式转子绕组 由嵌放在转子铁心槽内的铜导电条组成；线绕式转子绕组 是由绝缘导线做成的三相绕组；

转轴 一般由中碳钢制成。轴的两端用轴承支持。在后端盖外面轴上装着风扇，供轴向通风用。

[image: image1.png]



三、三相异步电动机的拆卸

1. 拆卸前的准备工作

（1）切断电源，拆开电动机与电源连接线，并对电源线头作好绝缘处理。

（2）记录机座负荷端与非负荷端，标注出线口方向

（3）测量并记录联轴器与轴台间距离。

（4）标注端盖的负荷端及非负荷端。

（5）对滑环式异步电动机，应记录好刷握的位置。

2. 三相异步电动机的拆卸步骤
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四、学生操作练习

1、拆装三相异步电动机

2、测试考核

3、小组合作探究
	90min

60min

70min

	结束指导

（总结实习情况，效果评价度）
	
	10min

	布置作业
	实习报告


	10min

	实习教学体会

（客观、充实，有教改意义）


	
	


实训教学课日教案（ 3 ）

	班    级
	118工业机器人五年制
	实习工种
	电工

	课程名称
	电工技能训练
	课题名称
	三相异步电动机的维修

	实习日期
	
	实习地点
	

	教学目标及重点
	知识目标：掌握三相异步电动机的维修方法

能力目标：三相异步电动机的认知
情感目标：通过小组合作学习，培养学生的团队合作精神

重点：器材验收

	实习工件

或对象
	电动机
	实习

教师
	

	实习前准备
	材料
	导线
	设备
	万用表、单臂电桥

	
	工具
	电工常用工具

	教学环节
	教学内容
	时间

分配

	组织教学

（场地、器材情况，考勤，安全教育，分组安排）
	1、考勤、稳定课堂秩序

2、实习情况介绍

3、安全教育

4、服从教师安排，遵守实习纪律

5、规范操作，勿打闹，注意安全

6、实训结束后，整理实训器材，清洁卫生，关好门窗
	10min



	讲授和演示指导

（复习引入，讲授新课，示范演示，要求图、过程、动作要领等写明）
巡回指导

(指导重点,发现问题及纠正措施,典型指导,文明规范指导)
	一、复习引入

1.电动机的拆卸步骤

2.电动机的安装

二、讲授新课

三相异步电动机的保养

1、.电动机的保养及日常检查

（1）保持电动机的清洁

（2）注意电动机转动是否正常

（3）监测电动机的温度，检查通风情况

（4）检查电动机的三相电压、电流是否正常

（5）注意电动机的配合状态

2、电动机的保修周期及内容

（1）日常保养

检查润滑系统、外观、温度、噪声、振动、冷却系统等

（2）月保养及定期巡回检查

检查开关、配线、接地装置，检查引线、配件，检查清洁情况

（3）年保养及检查

除常规检查，还要进行抽心检查；清垢，检查绝缘电阻，检查零部件的生锈和腐蚀情况，检查轴承磨损情况

三相异步电动机故障分析与检查

1、三相异步电动机的常见故障

2、异步电动机的故障分析与检查

基本操作步骤描述：

检查电动机的外部→检查电动机的内部→检查机械方面→检查电气方面

（1）电动机的外部检查：图5-13

（2）电动机的内部检查：表5-6

3、主要零部件的安装方法

三、定子绕组的故障排除

１．绕组接地的检查与修理

电动机定子与铁芯或机壳间因绝缘损坏而相碰，称为接地故障

原因：受潮、雷击、过热、机械磨损、腐蚀等

（1）检查方法

1）用兆欧表检查

2）用校验灯检查：图5-14

（2）修理

2.绕组绝缘电阻很低的检修

将故障绕组的表面擦抹，吹刷干净，烘干到绝缘电阻升至0.5MΩ以上时，浇一层绝缘漆，再烘干即可

3.绕组断路的检查与修理

电动机定子绕组内部连接线、引出线等断开或接头处松脱所造成的故障

（1）检查方法

1）用万用表检查

2）用校验灯检查

3）用电桥检查：表5-7

电动机功率较大，定子绕组由多路并绕而成，用万用表和校验灯难以判断，此时采用此法

（2）修理

1）局部补修

2）更换绕组或穿绕修补

4.绕组短路的检查和修理

（1）绕组短路的检查：表5-8

1）直观检查

2）用兆欧表检查相间短路

3）检查匝见短路

（2）绕组短路的修理

找出故障处，把短路部分分开，垫上绝缘材料，加绝缘漆恢复

四、转子绕组的故障排除

1.茏型转子故障的检查与排除

常见故障是断条，断条后的电动机一般能空载运行，但加上负载后转速降低，甚至停转。此时用钳形电流表测定子绕组电流，电流表指针会往返摆动

（1）用短路测试器检查：图5-20

（2）导条通电法

2.绕线转子故障检修

（1）绕线式转子绕组断路、短路、接地等故障的检修与定子绕组故障检修相同

（2）集电环、电刷、举刷和短路装置的检修

1）集电环的检修：图5-21

表面车光，铜环紧固

2）电刷的检修：图5-22，图5-23

3）举刷和短路装置的检修

五、异步电动机修理后的试验

1.一般检查

装配质量，外观检查，紧固件，连接线，转子转动是否灵活

2.绝缘电阻的测定

500V以下的电动机，绝缘电阻不低于1MΩ

3.直流电阻测定

用单臂电桥测量，所测各相电阻值偏差与其平均值之比不得超过5%。

4.耐压试验

5.空载试验

空载运行时间30min

测量三相电流，偏差不超过10%

观察电动机的运行情况

监听有无异常声音

六、技能训练

（一）定子绕组接地故障的检修

1.工具、仪器仪表及材料

具体见课本

2.训练步骤

（二）定子绕组端部断路故障的检修

1.工具、仪表、器材

2.训练步骤

具体见课本

（三）定子绕组匝间短路故障的检修

1.工具、仪表、器材

2.训练步骤


	10min

50min

30min

60min

	结束指导

（总结实习情况，效果评价度）


	
	10min

	布置作业
	实习报告


	10min

	实习教学体会

（客观、充实，有教改意义）


	
	


实训教学课日教案（ 4 ）
	班    级
	18工业机器人五年制
	实习工种
	电工

	课程名称
	电工技能训练
	课题名称
	单相异步电动机的维修（一）

	实习日期
	
	实习地点
	

	教学目标及重点
	知识目标：了解单相异步电动机的结构和维修

能力目标：掌握电动机的结构和维修的方法
情感目标：通过小组合作学习，培养学生的团队合作精神

重点：单相异步电动机的结构

	实习工件

或对象
	电动机
	实习

教师
	

	实习前准备
	材料
	导线
	设备
	万用表

	
	工具
	电工常用工具

	教学环节
	教学内容
	时间

分配

	组织教学

（场地、器材情况，考勤，安全教育，分组安排）
	1、考勤、稳定课堂秩序

2、实习情况介绍

3、安全教育

4、服从教师安排，遵守实习纪律

5、规范操作，勿打闹，注意安全

6、实训结束后，整理实训器材，清洁卫生，关好门窗
	20min



	讲授和演示指导

（复习引入，讲授新课，示范演示，要求图、过程、动作要领等写明）
巡回指导

(指导重点,发现问题及纠正措施,典型指导,文明规范指导)
	一、复习引入

1.三相电动机的保养

2.三相电动机的维修

二、讲授新课

（一）单相异步电动机的结构形式

1.内转子结构形式：图5-37,图5-38

转子部分位于电动机的内部，定子位于电动机的外部

2.外转子结构形式：图5-39

转子部分位于电动机的外部，定子位于电动机的内部

3.凸极式罩极电动机结构形式：图5-41

（二）单相异步电动机的拆装

1.拆卸工作的内容

拆卸、排故、清洗、加润滑油、装配、检查、试验

2.砖页式电风扇的拆卸

（1）砖页式电风扇的原理和结构：图5-42

由一台主电动机（风扇电动机）和一台砖页电动机组成

主电动机为电容运行单相异步电动机；砖页电动机为只有一组定子绕组的单相异步电动机，无启动转矩

主电动机启动后，吹出的风作为砖页电动机的启动外力

（2）转页式电风扇的拆卸

3.内转子式单相异步电动机的拆卸步骤

拆卸后端盖→拆卸转子→拆卸定子→拆卸轴承

拆卸端盖和定子的方法：表5-13

4.装配步骤

清洗、擦净、检查、安装

（三）单相异步电动机使用和维护方法

使用和维护与三相异步电动机相同，注意几点

１．单相异步电动机接线时，要区分工作绕组与启动绕组，并注意首尾端。若标志脱落，电阻大者为辅助绕组

2.更换电容时，容量与工作电压必须与原电容相同

3.单相启动式电动机，只有在电动机静止或转速降低到使离心开关闭合时，才能采用对其改变方向的接线

4.额定频率为60Hz的电动机，不得用于50Hz的电源

（四）单相异步电动机常见故障及处理

表5-14

三、技能训练

1.工具、仪器仪表及材料

具体见课本

2.训练步骤
	10min

50min

120min

50min

	结束指导

（总结实习情况，效果评价度）


	
	10min

	布置作业
	实习报告


	10min

	实习教学体会

（客观、充实，有教改意义）


	
	


实训教学课日教案（ 5 ）
	班    级
	18工业机器人五年制
	实习工种
	电工

	课程名称
	电工技能训练
	课题名称
	单相异步电动机的维修（二）

	实习日期
	
	实习地点
	

	教学目标及重点
	知识目标：了解单相异步电动机的结构和原理
能力目标：常见单项电容启动电机的维修保养
情感目标：通过小组合作学习，培养学生的团队合作精神

重点：单相异步电动机的结构

	实习工件

或对象
	电动机
	实习

教师
	

	实习前准备
	材料
	导线
	设备
	万用表

	
	工具
	电工常用工具

	教学环节
	教学内容
	时间

分配

	组织教学

（场地、器材情况，考勤，安全教育，分组安排）
	1、考勤、稳定课堂秩序

2、实习情况介绍

3、安全教育

4、服从教师安排，遵守实习纪律

5、规范操作，勿打闹，注意安全

6、实训结束后，整理实训器材，清洁卫生，关好门窗
	20min



	讲授和演示指导

（复习引入，讲授新课，示范演示，要求图、过程、动作要领等写明）
巡回指导

(指导重点,发现问题及纠正措施,典型指导,文明规范指导)

	一、复习引入

1.三相电动机的保养

2.三相电动机的维修

二、讲授新课

学生观看视频和实物，导入本节课的课题----单相异步电动机。

单相异步电动机是利用单相电源供电的一种小容量交流电动机。它具有结构简单、运行可靠、维修方便等优点，特别是可以直接用220V 交流电源供电，所以得到广泛应用，例如风扇、洗衣机、冰箱、小型车床等。 

一、单相异步电动机的工作原理

1、脉动磁场的分解和合成

在三相异步电动机中曾讲到，向三相绕组通人三相对称交流电，则在定子与转子的气隙中会产生旋转磁场。当电源一相断开时，电动机就成了单相运行（也称为两相运行），气隙中产生的是脉动磁场。

单相异步电动机工作绕组通人单相交流电时，产生的也是一个脉动磁场，脉动磁场的磁通大小随电流瞬时值的变化而变化，但磁场的轴线空间位置不变，因此磁场不会旋转，当然也不会产生启动力矩。但这个磁场可以用矢量分解的方法分成两个大小相等（B1 = 
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B2 ）、旋转方向相反的旋转磁场。 

a)单相电动机工作绕组的脉动磁场

[image: image2.png]



                   b)脉动磁场的分解

图 单相脉动磁场及其分解

三、单相异步电动机的启动开关

单相异步电动机的启动开关主要有以下3种。

(1)电磁启动继电器

它主要用于专用电动机，如冰箱压缩电动机等，有电流启动型和电压启动型两种类型。

电流启动型继电器的线圈与工作绕组串联，电动机启动时工作绕组电流大，继电器动作，触头闭合，接通启动绕组。随着转速上升，工作绕组电流减小，当电磁启动继电器的电磁引力小于继电器铁心的重力及弹簧反作用力时，继电器复位，触头断开，切断启动绕组。

(2)离心开关

它是较常用的启动开关，一般安装在电动机端盖边的转子上。当电动机转子静止或转速较低时，离心开关的触头在弹簧的压力下处于接通位置；当电动机转速达到一定值后，离心开关中的重球产生的离心力大于弹簧的弹力，重球带动触头向右移动，触头断开。

(3)电容启动异步电动机

①电路图：如图c所示。

②结构特点：单相电容启动异步电动机的结构与单相电容运行异步电动机相类似，但电容启动异步电动机的启动绕组中将串联一个启动开关S。

③启动特点：当电动机转子静止或转速较低时，启动开关S处于接通位置，启动绕组和工作绕组一起接在单相电源上，获得启动转矩。当电动机转速达到额定转速的80％左右时，启动开关S断开，启动绕组从电源上切断，此时单靠工作绕组已有较大转矩，驱动负载运行。

④运行特点：电容启动电动机具有较大启动转矩(一般为额定转矩的l.5～3.5倍)，但启动电流相应增大，适用于重载启动的机械。例如，小型空压机、洗衣机、空调器等。
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图c  单相电容启动异步电动机电路图    图d  双值电容异步电动机电路图

(2)电容运行(电容)异步电动机

①电路图：如图b所示。

②结构特点：定子铁心上嵌放两套绕组，绕组的结构基本相同，空间位置上互差900电角度。工作绕组LZ接近纯电感负载，其电流ILZ相位落后电压接近900；启动绕组LF上串接电容器，合理选择电容值，使串联支路电流ILF超前ILZ的相位约900。

③启动特点：空间上有两个相差900电角度的绕组；通入两绕组的电流在相位上相差900，两绕组产生的磁动势基本相等。

④运行特点：单相电容运行电动机结构简单，使用维护方便，堵转电流小，有较高的效率和功率因数；但启动转矩较小，多用于电风扇、吸尘器等。

技能训练
1.工具、仪器仪表及材料

2.训练步骤
	10min

50min

20min

60min

	结束指导

（总结实习情况，效果评价度）


	
	10min

	布置作业
	实习报告


	10min

	实习教学体会

（客观、充实，有教改意义）


	
	


实训教学课日教案（ 6 ）

	班    级
	18工业机器人五年制班
	实习工种
	电工

	课程名称
	电工技能训练
	课题名称
	三相变压器的维护

	实习日期
	
	实习地点
	

	教学目标及重点
	知识目标：了解变压器的结构、原理
能力目标：三相变压器的维护
情感目标：注重培养学生的职业素养及技能水平。

重点：变压器的结构、原理及维护

	实习工件

或对象
	变压器
	实习

教师
	

	实习前准备
	材料
	导线、电缆
	设备
	万用表

	
	工具
	电工常用工具

	教学环节
	教学内容
	时间

分配

	组织教学

（场地、器材情况，考勤，安全教育，分组安排）
	一、考勤、稳定课堂秩序

二、实习情况介绍

三、安全教育

1．服从教师安排，遵守实习纪律

2．规范操作，勿打闹，注意安全

3．实训结束后，整理实训器材，清洁卫生，关好门窗


	10min



	讲授和演示指导

（复习引入，讲授新课，示范演示，要求图、过程、动作要领等写明）
巡回指导

(指导重点,发现问题及纠正措施,典型指导,文明规范指导)

	一、复习引入

1.单相异步电动机的结构形式

2.单相电动机的拆装

3.单相异步电动机使用和维护方法

二、讲授新课

（一）电力变压器的运行维护

1.电力变压器基本结构：图6-1

器身（铁芯和绕组）、油箱、储油柜、干燥器、防爆管、气体继电器

2.电力变压器投入运行前的检查(6步)
3.变压器投入运行中应进行的检查工作

基本操作步骤：监视仪表→现场检查→做好记录

（二）电力变压器的故障分析

基本步骤：了解故障发生的情况→故障原因的分析→故障的处理

1.了解故障发生的情况

（1）变压器的运行状况、种类及过载状况

（2）变压器的温升及电压状况

（3）事故发生前的气候与环境

（4）查看变压器的运行记录、前次大修记录和质量评价

（5）了解继电器保护动作的性质

2.故障原因的分析及处理

能准确反映变压器故障的是气体继电器

表6-1

三、小型变压器的绕制

基本操作步骤：绕制前的准备→绕线→绝缘处理→铁芯镶片→测试

四、技能训练

变压器同名端的判别

方法：

1.观察法

观察一、二次侧实际绕向判别：图6-14

2.直流法：图6-15

3.交流法：图6-16  工具、仪器仪表及材料

步骤
	10min

140min

	结束指导

（总结实习情况，效果评价度）
	
	10min

	布置作业
	实习报告


	10min

	实习教学体会

（客观、充实，有教改意义）
	
	


实训教学课日教案（ 7 ）

	班    级
	18工业机器人五年制
	实习工种
	电工

	课程名称
	电工技能训练
	课题名称
	小型变压器的绕制

	实习日期
	
	实习地点
	

	教学目标及重点
	知识目标：了解变压器的结构、原理
能力目标：三相变压器的维护
情感目标：注重培养学生的职业素养及技能水平。

重点：小型变压器的绕制

	实习工件

或对象
	变压器
	实习

教师
	

	实习前准备
	材料
	导线
	设备
	万用表

	
	工具
	电工常用工具

	教学环节
	教学内容
	时间

分配

	组织教学

（场地、器材情况，考勤，安全教育，分组安排）
	考勤、稳定课堂秩序

实习情况介绍

安全教育

1．服从教师安排，遵守实习纪律

2．规范操作，勿打闹，注意安全

3．实训结束后，整理实训器材，清洁卫生，关好门窗


	20min



	讲授和演示指导

（复习引入，讲授新课，示范演示，要求图、过程、动作要领等写明）
巡回指导

(指导重点,发现问题及纠正措施,典型指导,文明规范指导)

	一、复习引入

1.电力变压器的运行维护

2.电力变压器的故障分析

二、讲授新课

（一）小型变压器的绕制

基本操作步骤：绕制前的准备→绕线→绝缘处理→铁芯镶片→测试

1.绕线前的准备工作

（1）导线的选择

（2）绝缘材料的选择

（3）制作木芯：图6-4

（4）制成绕线芯子及骨架：图6-5，图6-6

2.绕线

（1）剪裁好各种绝缘纸（布）

（2）起绕：图6-7手摇绕线机

（3）绕线方法：图6-9

（4）静电屏蔽层的制作：图6-10

一、二次侧之间需放置

（5）引出线

（6）外层绝缘

3.绝缘处理

处理方法：见课本

4.铁芯镶片

（1）镶片要求

紧密、整齐、不损伤线包

（2）镶片方法：图6-12

5.测试

（1）绝缘电阻的测试

（2）空载电压的测试

（3）空载电流的测试

（二）变压器同名端的判别

1.观察法

观察一、二次侧实际绕向判别：图6-14

2.直流法：图6-15

3.交流法：图6-16

三、技能训练

（一）小型变压器的绕制

1.工具、仪器仪表及材料

具体见课本

2.训练步骤

（二）变压器同名端的判别

用交流法判别

1.工具、仪器仪表及材料

具体见课本

2.训练步骤


	10min

90min

60min

70min

	结束指导

（总结实习情况，效果评价度）


	
	10min

	布置作业
	实习报告


	10min

	实习教学体会

（客观、充实，有教改意义）


	
	


实训教学课日教案（ 8 ）

	班    级
	18工业机器人五年制
	实习工种
	电工

	课程名称
	电工技能训练
	课题名称
	电子焊接基本操作（一）

	实习日期
	
	实习地点
	

	教学目标及重点
	知识目标：识别、检测各种电子器件，读懂原理图。
能力目标：熟练进行各种电子器件的焊接，检测，调试。
情感目标：通过动手实践操作能够掌握电子线路的功能、原理，注重增强学生的职业综合素养。

重点：熟悉电子线路

	实习工件

或对象
	PCB套件
	实习

教师
	

	实习前准备
	材料
	焊锡、松香
	设备
	万用表

	
	工具
	电工常用工具

	教学环节
	教学内容
	时间

分配

	组织教学

（场地、器材情况，考勤，安全教育，分组安排）
	考勤、稳定课堂秩序

实习情况介绍

安全教育

1．服从教师安排，遵守实习纪律

2．规范操作，勿打闹，注意安全

3．实训结束后，整理实训器材，清洁卫生，关好门窗
	10min



	讲授和演示指导

（复习引入，讲授新课，示范演示，要求图、过程、动作要领等写明）
巡回指导

(指导重点,发现问题及纠正措施,典型指导,文明规范指导)

	一、复习引入

1. 小型变压器的绕制方法

2. 变压器同名端的判别

二、讲授新课

（一）焊接的基本操作工艺

1.常用电子焊接工具的使用

常用的有电烙铁、旋具、尖嘴钳、钢丝钳、斜口钳、镊子：具体见表7-14

2.焊接工艺

（1）焊接的技术要求

1）焊点的机械强度要满足需要:引线端子打弯

2）焊接可靠：防止虚焊

3）焊点表面光滑、清洁

（2）焊接方法及步骤

基本操作步骤：焊接前的准备→清除元件搪锡→焊接→检查→整理现场：表7-15

1）焊接前的准备：引线成型，去除氧化层

2）焊接：准备→加热→送锡→撤锡→撤电烙铁

3）焊接操作手法:烙铁与板面成合适的角度

4）导线与接线端子的焊接

绕焊，钩悍，搭焊，

5）导线与导线的焊接

（二）知识拓展：集成电路焊接技术

三、技能训练

1.工具、仪器仪表及材料

套件

2.训练步骤
	10min

40min

100min

	结束指导

（总结实习情况，效果评价度）


	
	10min

	布置作业
	实习报告


	10min

	实习教学体会

（客观、充实，有教改意义）


	
	


实训教学课日教案（ 9 ）

	班    级
	18工业机器人五年制
	实习工种
	电工

	课程名称
	电工技能训练
	课题名称
	电子焊接基本操作（二）

	实习日期
	
	实习地点
	

	教学目标及重点
	知识目标：识别、检测各种电子器件，读懂原理图。
能力目标：熟练进行各种电子器件的焊接，检测，调试。
情感目标：通过动手实践操作能够掌握电子线路的功能、原理，注重增强学生的职业综合素养。

重点：熟悉电子线路

	实习工件

或对象
	PCB套件
	实习

教师
	

	实习前准备
	材料
	焊锡、松香
	设备
	万用表

	
	工具
	电工常用工具

	教学环节
	教学内容
	时间

分配

	组织教学

（场地、器材情况，考勤，安全教育，分组安排）
	考勤、稳定课堂秩序

实习情况介绍

安全教育

1．服从教师安排，遵守实习纪律

2．规范操作，勿打闹，注意安全

3．实训结束后，整理实训器材，清洁卫生，关好门窗


	20min



	讲授和演示指导

（复习引入，讲授新课，示范演示，要求图、过程、动作要领等写明）
巡回指导

(指导重点,发现问题及纠正措施,典型指导,文明规范指导)

	一、复习引入

1. 小型变压器的绕制方法

2. 变压器同名端的判别

二、讲授新课

（一）焊接的基本操作工艺

1.常用电子焊接工具的使用

常用的有电烙铁、旋具、尖嘴钳、钢丝钳、斜口钳、镊子：具体见表7-14

2.焊接工艺

（1）焊接的技术要求

1）焊点的机械强度要满足需要:引线端子打弯

2）焊接可靠：防止虚焊

3）焊点表面光滑、清洁

（2）焊接方法及步骤

基本操作步骤：焊接前的准备→清除元件搪锡→焊接→检查→整理现场：表7-15

1）焊接前的准备：引线成型，去除氧化层

2）焊接：准备→加热→送锡→撤锡→撤电烙铁

3）焊接操作手法:烙铁与板面成合适的角度

4）导线与接线端子的焊接

绕焊，钩悍，搭焊，

5）导线与导线的焊接

（二）知识拓展：集成电路焊接技术

三、技能训练

1.工具、仪器仪表及材料

套件

2.训练步骤
	10min

40min

30min

150min

	结束指导

（总结实习情况，效果评价度）
	
	10min

	布置作业
	实习报告


	10min

	实习教学体会

（客观、充实，有教改意义）


	
	


实习教学课日教案（ 10 ）

	班    级
	18工业机器人五年制
	实习工种
	电工

	课程名称
	电工技能训练
	课题名称
	考核

	实习日期
	
	实习地点
	

	教学目标及重点
	知识目标：会识图，会识别元器件，元件符号、功能。

能力目标：学会检测、调试电子产品

情感目标：充分调动学生学习积极性。

重点：电子套件成果展示

	实习工件

或对象
	电子套件
	实习

教师
	

	实习前准备
	材料
	电子套件
	设备
	万用表

	
	工具
	焊接常用工具

	教学环节
	教学内容
	时间

分配

	组织教学

（场地、器材情况，考勤，安全教育，分组安排）
	考勤、师生互礼、稳定课堂秩序

实习情况介绍

安全教育

1．服从教师安排，遵守实习纪律

2．规范操作，勿打闹，注意安全

3．实训结束后，整理实训器材，清洁卫生，关好门窗


	10min



	讲授和演示指导

（复习引入，讲授新课，示范演示，要求图、过程、动作要领等写明）
巡回指导

(指导重点,发现问题及纠正措施,典型指导,文明规范指导)
	一、复习引入

1、套件焊接方法、步骤

2、套件检测方法
二、考核要求

1．基本元器件检查

2．电子焊接工艺

3．成果展示效果
三、评分标准

功能+工艺
四、实习工具的整理，验收
	70min

70min



	结束指导

（总结实习情况，效果评价度）


	
	20min

	布置作业
	
	10min

	实习教学体会

（客观、充实，有教改意义）
	
	


